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Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanhgindan:

iS EKIPMANLARININ KULLANIMINDA SAGLIK VE GUVENLIK SARTLARI YONETMELIGi

BiRINCi BOLUM
Amag, Kapsam, Dayanak ve Tanimlar

Amag
MADDE 1 - (1) Bu Yonetmeligin amaci, isyerinde is ekipmanlarinin kullanimi ile ilgili saglik ve gtivenlik
yoninden uyulmasi gerekli asgari sartlari belirlemektir.

Kapsam
MADDE 2 - (1) Bu Yénetmelik, 20/6/2012 tarihli ve 6331 sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu kapsamina
giren tim isyerlerini kapsar.

Dayanak

MADDE 3 — (1) Bu Yénetmelik; 6331 sayil is Saghgi ve Givenligi Kanununun 30 ve 31 inci maddeleri ile
9/1/1985 tarihli ve 3146 sayili Calisma ve Sosyal Guvenlik Bakanliginin Teskilat ve Gérevleri Hakkinda
Kanunun 2 ve 12 nci maddelerine dayanilarak ve 3/10/2009 tarihli ve 2009/104/EC sayili Avrupa Birligi
Direktifine paralel olarak hazirlanmistir.

Tanimlar
MADDE 4 - (1) Bu Yonetmelikte gecen;

a) Bakanlik: Calisma ve Sosyal Givenlik Bakanhgini,

b) Bakim: is ekipmaninda yapilan her tiirli temizlik, ayar, kalibrasyon gibi islemlerin tamamini,

c) is ekipmani: isin yapilmasinda kullanilan herhangi bir makine, alet, tesis ve tesisati,

¢) Is ekipmaninin kullanimi: is ekipmaninin galistiriimasi, durdurulmasi, kullaniimasi, tasinmasi, tamiri,
tadili, bakimi, hizmete sunulmasi ve temizlenmesi gibi is ekipmant ile ilgili her turli faaliyeti,

d) Maruz kisi: Tamamen veya kismen tehlikeli bélgede bulunan kisiyi,

e) Operatdr: is ekipmanini kullanma gérevi verilen calisan veya calisanlari,

f) Ozel risk tasiyan is ekipmani: Tehlikelerin teknik 6nlemlerle tam olarak kontrol altina alinamadigi is
ekipmanini,

g) Periyodik kontrol: is ekipmanlarinin, bu Yonetmelikte dngoriilen araliklarda ve belirtilen ydontemlere
uygun olarak, yetkili kisilerce yapilan muayene, deney ve test faaliyetlerini,

g) Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisi: Bu Yonetmelikte belirtilen is ekipmanlarinin teknik
ozelliklerinin gerektirdigi ve EK-IIlI"te yer alan istisnalar sakli kalmak kaydiyla ilgili branslardan miihendis,
tekniker ve ylksek teknikerleri,

h) Tehlikeli bélge: is ekipmaninin biinyesinde veya cevresinde yer alan ve kisiler icin saglik ve giivenlik
yoninden risklerin bulundugu bolgeyi,

ifade eder.

iKINCi BOLUM
isverenlerin Yiikimliiliikleri



Genel yiikiimliiliikler
MADDE 5 - (1) isveren, isyerinde kullanilacak is ekipmaninin yapilacak ise uygun olmasi ve bu ekipmanin
calisanlara saghk ve glvenlik yoniinden zarar vermemesi igin gerekli tim tedbirleri alir.

(2) isveren:

a) is ekipmanini secerken isyerindeki 6zel calisma sartlarini, saglik ve giivenlik ydniinden tehlikeleri gbz
onlnde bulundurarak, bu ekipmanin kullaniminin ek bir tehlike olusturmamasina dikkat eder.

b) is ekipmaninin, calisanlarin saglik ve giivenligi ydniinden tamamen tehlikesiz olmasini saglayamiyorsa,
kabul edilebilir risk seviyesine indirecek uygun énlemleri alir.

is ekipmani ile ilgili kurallar
MADDE 6 — (1) isyerlerinde kullanilan is ekipmanlari ile ilgili asagidaki hususlara uyulur:

a) 5 inci madde hikmi sakli kalmak kaydiyla, isveren; is ekipmaninin bu Yonetmeligin EK-I'inde belirlenen
asgari gereklere uygun olmasini saglar.

b) isveren, is ekipmaninin kullanimi siiresince, yeterli bakimini yaptirarak bu maddenin (a) bendinde
belirtilen hususlara uygun durumda olmasi igin gerekli dnlemleri alir.

(2) isveren, isyerinde kullanilan is ekipmaninin, EK-1"de belirtilen hususlara uygun giivenlik diizeyinde
olmasini saglar.

is ekipmaninin kontrolii
MADDE 7 — (1) isyerinde kullanilan is ekipmaninin kontrolii ile ilgili asagidaki hususlara uyulur.

a) is ekipmaninin giivenliginin kurulma ve montaj sartlarina bagl oldugu durumlarda, ekipmanin
kurulmasindan sonra ve ilk defa kullanilmadan 6nce ve her yer degisikliginde ekipmanin, periyodik
kontrolleri yapmaya yetkili kisiler tarafindan kontroli yapilir, dogru kuruldugu ve glivenli sekilde g¢alistigini
gosteren belge diizenlenir.

b) isverence, arizaya sebep olabilecek etkilere maruz kalarak tehlike yaratabilecek is ekipmaninin;

1) Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisilerce periyodik kontrollerinin yapilmasi,

2) Calisma seklinde degisiklikler, kazalar, dogal olaylar veya ekipmanin uzun sure kullaniimamasi gibi is
ekipmanindaki giivenligin bozulmasina neden olabilecek durumlardan sonra, arizanin zamaninda
belirlenip giderilmesi ve saglik ve glivenlik kosullarinin korunmasi igin periyodik kontrolleri yapmaya yetkili
kisilerce gerekli kontrollerin yapilmasi,

saglanir.

c) Kontrol sonuglari kayit altina alinir ve yetkililer her istediginde gosterilmek lizere uygun sekilde saklanir.
(2) is ekipmani isletme disinda kullanildiginda, yapilan son kontrol ile ilgili belge de ekipmanla birlikte
bulundurulur.(3) Hangi tlr is ekipmanin kontrole tabi tutulacagi, bu kontrollerin hangi siklikla ve hangi
sartlar altinda yapilacagi ile kontrol sonucu diizenlenecek belgelerle ilgili usul ve esaslar EK-1II'te

belirtilmistir.

Ozel risk tastyan is ekipmani



MADDE 8 — (1) Calisanlarin saglik ve glivenligi yonlinden, 6zel risk tasiyan is ekipmanlarinin
kullanilmasinda asagidaki 6nlemler alinir.

a) is ekipmani, sadece o ekipmani kullanmak lizere goérevlendirilen kisilerce kullanilir.
b) Bu ekipmanlarin tamiri, tadili, kontroli, bakimi ve hizmete alinmasi bu isleri yapmakla 6zel olarak
gorevlendirilen kisilerce yapilr.

is sagligi ve ergonomi

MADDE 9 — (1) Asgari saglik ve glvenlik gereklerinin uygulanmasinda, ¢alisanlarin is ekipmani kullanimi
sirasindaki durus pozisyonlari ve ¢alisma sekilleri ile ergonomi prensipleri isverence tam olarak dikkate
alinir.

Calisanlarin bilgilendirilmesi
MADDE 10 — (1) isveren, is ekipmanlari ve bunlarin kullanimina iliskin olarak ¢alisanlarin
bilgilendirilmesinde asagida belirtilen hususlara uymakla yikimladar.

a) Calisanlara, kullandiklari is ekipmanina ve bu is ekipmanin kullanimina iliskin yeterli bilgi ve uygun
olmasi halinde yazili talimat verilir. Bu talimat, imalatgi tarafindan is ekipmaniyla birlikte verilen kullanim
kilavuzu dikkate alinarak hazirlanir. Talimatlar is ekipmaniyla beraber bulundurulur. Bu bilgiler ve yazili
talimatlar en az asagidaki bilgileri icerecek sekilde hazirlanir.

1) is ekipmaninin kullanim kosullari.
2) is ekipmaninda éngériilen anormal durumlar.
3) Bulunmasi halinde is ekipmaninin énceki kullanim deneyiminden elde edilen sonuglar.

(2) Calisanlar, kendileri kullanmasalar bile ¢alisma alaninda veya isyerinde bulunan is ekipmanlarinin
kendilerini etkileyebilecek tehlikelerinden ve is ekipmani tizerinde yapilacak degisikliklerden
kaynaklanabilecek tehlikelerden haberdar edilir.

(3) Bu bilgiler ve yazili talimatlarin, basit ve kolay anlasilir bir sekilde olmasi gerekir.

Calisanlarin egitimi

MADDE 11 — (1) isverence is ekipmanini kullanmakla gérevli calisanlara, bunlarin kullanimindan
kaynaklanabilecek riskler ve bunlardan kaginma yollarina iliskin egitim almalari saglanir. Ayrica 8 inci
maddenin birinci fikrasinin (b) bendinde belirtilen, is ekipmaninin tamiri, tadili, kontrol ve bakimi
konularinda calisanlara isverenlerce yeterli 6zel egitim verilir.

Calisanlarin goriislerinin alinmasi ve katilimlarinin saglanmasi
MADDE 12 — (1) isveren, bu Yénetmelik ve eklerinde belirtilen konularda calisanlarin veya temsilcilerinin
gorislerini alir ve katilimlarini saglar.

UcUNCU BOLUM
Diger Hususlar

Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisilerin bildirimi
MADDE 13 - (1) Bu Yonetmelik kapsaminda periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisiler, bilgilerini
Bakanliga elektronik ortamda kayit yaptirir.



a) Bakanliga elektronik ortamda yapilacak kayit, asgari asagidaki bilgileri icerir.

1) Adi ve soyadi.

2) T.C. kimlik numarasi.

3) Mezun oldugu okul, bélim, tarihi ve diploma numarasi.

4) Hizmet zorunlulugu bulunmasi halinde calistigl kurum veya isletmenin sigorta sicil numarasi.
5) Periyodik kontrol yapacagi is ekipmani.

(2) Bildirimde beyan esastir. Bu kisilere Bakanlkga kayit numarasi verilir.

(3) Bakanhkga yapilan arastirma sonucu beyan edilen bilgilerin dogru olmadigi tespit edilenlerin kaydi
silinir. Kaydi silinenler Bakanhgin internet sitesinde ilan edilir. Bu kisiler hakkinda ilgili mevzuat
cercevesinde islem yapilir.

(4) Kaydi silinenlerin silinme tarihinden itibaren (g yil icerisinde yaptigi basvurular, tg yilin
tamamlanmasina kadar askiya alinir.

(5) Periyodik kontrol raporlarinda kayit numaralarinin bulunmasi gerekir.

(6) Beyan edilen bilgilerin dogru olmadigi tespit edilenler ile kayit numarasi almayanlar tarafindan
diizenlenen periyodik kontrol raporlari gegersiz sayilir.

Yetkilendirme, egitim ve denetim
MADDE 14 — (1) Periyodik kontrol yapacak kisi ve kuruluglara akreditasyon, yetkilendirme ve egitim
zorunlulugu getirmeye Bakanlik yetkilidir.

(2) Periyodik kontrolleri yapilmis is ekipmanlari ile ilgili olarak, periyodik kontrol raporunun gercege aykiri
dizenlenmesi, bu Yonetmelikte yer alan kriterlere uygun olmayan kisilerce yapilmasi, uygun olmayan
deney ve test yontemleri kullanilarak yapilmasi gibi uygunsuzluklarin Bakanlik¢a tespit edilmesi
durumunda, periyodik kontrol raporlari gegersiz sayilir. Ayrica diizenleyen kisiler hakkinda 13 tnci
maddenin Uglincu fikrasina gore islem yapilir.

DORDUNCU BOLUM
Cesitli ve Son Hukiimler

Yurirlukten kaldirilan yénetmelik
MADDE 15 — (1) 11/2/2004 tarihli ve 25370 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik ve Guvenlik Sartlari Yonetmeligi ylrirlukten kaldiriimistir.

Daha 6nce diizenlenmis olan periyodik kontrol raporlari
GECIiCi MADDE 1 - (1) Bu Yénetmeligin yiiriirlige girdigi tarihten 6nce diizenlenmis olan periyodik kontrol
raporlari siiresince gecerlidir.

(2) Bu Yonetmeligin yayimi tarihinden itibaren bir yil boyunca periyodik kontrol raporunda kayit numarasi
aranmaz.

Yiiriirliik
MADDE 16 — (1) Bu Yonetmeligin;



a) 13 Gncl maddesi yayimi tarihinden itibaren bir yil sonra,
b) Diger hiikkiimleri yayimi tarihinde,
yarirlige girer.

Yiriitme
MADDE 17 - (1) Bu Yonetmelik hiikiimlerini Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakani yiratir.

EK -1
iS EKIPMANLARINDA BULUNACAK ASGARi GEREKLER

1. Genel hususlar

1.1. Bu ekte belirtilen hususlar, bu Yonetmelik hiikiimleri dikkate alinarak ve s6z konusu is ekipmaninda
bunlara karsilik gelen riskin bulundugu durumlarda uygulanir.
1.2. Bu ekte belirtilen asgari gerekler, is ekipmanlarinda aranacak temel gereklerdir.

2. is ekipmanlarinda bulunacak asgari genel gerekler

2.1. is ekipmaninda bulunan ve giivenligi etkileyen kumanda cihazlari igin asgari gerekler;

2.1.1. Is ekipmaninda bulunan ve giivenligi etkileyen kumanda cihazlari agik¢a goriilebilir ve taninabilir
ozellikte olur. Gerektiginde uygun sekilde isaretlenir.

2.1.2. Kumanda cihazlari zorunlu haller disinda, tehlikeli bélgenin disina yerlestirilir ve bunlarin kullanimi
ek bir tehlike olusturmaz. Kumanda cihazlari, istem disi hareketlerde tehlikeye neden olmamasi gerekir.
2.1.3. Operator, ana kumanda yerinden tehlike bdlgesinde herhangi bir kimsenin bulunmadigindan emin
olmasi gerekir. Bu miimkiin degilse makine ¢alismaya baslamadan dnce otomatik olarak devreye girecek
sesli ve 1sikli ikaz sistemi bulunur.

2.1.4. is ekipmaninin calistirilmasi veya durdurulmasi sebebiyle dogabilecek tehlikelere maruz kalan
calisanlar yeterli zaman ve imkan saglayan tedbirlerle bu tehlikelerden korunur.

2.1.5. Kumanda sistemleri glivenli ve planlanan kullanim sartlarinda meydana gelebilecek ariza, bozulma
veya herhangi bir zorlanma g6z 6niine alinarak uygun nitelikte segilir.

2.2. Is ekipmanlarinin ¢alistirilmasi, bu amacg icin yapilmis kumandalarin ancak bilerek ve isteyerek
kullanilmasi ile saglanir.

2.2.1. Bu kural, galisanlar igin tehlike olusturmadigi siirece;

a) Herhangi bir sebeple is ekipmanin durmasindan sonra tekrar galistiriimasinda,

b) Hiz, basing gibi calisma sartlarinda 6nemli degisiklikler yapilirken de,

uygulanir.

2.2.2. Bu kural otomatik calisan is ekipmaninin normal ¢calisma programinin devami sliresindeki tekrar
harekete ge¢cme veya ¢alisma sartlarindaki degisiklikler i¢in uygulanmaz.

2.3. Bitln is ekipmanlarinda, ekipmani tiimiyle ve glvenli bir sekilde durdurabilecek bir sistem bulunur.
Her bir calisma yerinde, tehlikenin durumuna gore, is ekipmaninin tamamini veya bir kismini
durdurabilecek ve bu ekipmanin giivenli bir durumda kalmasini saglayacak kumanda sistemi bulunur. is
ekipmanlarinin durdurma sistemleri, calistirma sistemlerine gére dncelikli olmasi gerekir. is ekipmani veya
tehlikeli kisimlari durduruldugunda, bunlari harekete geciren enerji de kesilecek 6zellige sahip olur.

2.4. Is ekipmaninin tehlikesi ve normal durma siiresinin gerektirmesi halinde is ekipmaninda acil durdurma
sistemi bulunur.



2.5. Parga firlamasi veya diismesi riski tagiyan is ekipmanlari, bu riskleri ortadan kaldirmaya uygun
glivenlik tertibati ile donatilir.

2.5.1. Gaz, buhar, sivi veya toz ¢ikarma tehlikesi olan is ekipmanlari, bunlari kaynaginda tutacak veya
cekecek uygun sistemlerle donatilr.

2.6. Calisanlarin sagligi ve glivenligi agisindan gerekiyorsa, is ekipmani ve pargalari uygun yontemlerle
sabitlenir.

2.7. Calisanlarin saglk ve glvenligi acisindan énemli bir tehlike olusturabilecek, is ekipmaninin parcalarinin
kirilmasi, kopmasi veya dagilmasi riskine karsi uygun koruma énlemleri alinir.

2.8. Is ekipmaninin hareketli parcalariyla mekanik temas riskinin kazaya yol acabilecegi hallerde; is
ekipmani, tehlikeli bolgeye ulasmayi 6nleyecek veya bu bélgeye ulasiimadan dnce hareketli parcalarin
durdurulmasini saglayacak uygun koruyucular veya koruma donanimi ile donatilir.

2.8.1. Koruyucular ve koruma donanimi;

a) Saglam yapida olur,

b) ilave bir tehlikeye sebep olmayacak 6zellikte olur,

c) Kolayca yerinden ¢ikarilmayacak veya etkisiz hale getirilemeyecek sekilde olur,

¢) Tehlike bolgesinden yeterli uzaklikta bulunur,

d) Ekipmanin gorilmesi gereken operasyon noktalarina engel olmayacak 6zellikte olur,

e) Sadece islem yapilan alana erisimi kisitlar ve bunlarin ¢ikarilmasina gerek kalmadan parga takiimasi,
sokllmesi ve bakimi igin gerekli islemlerin yapilmasi mimkdin olur.

2.9. is ekipmaninin ¢alisilan veya bakimi yapilan bélge ve operasyon noktalar, yapilacak isleme uygun
sekilde aydinlatilir.

2.10. is ekipmaninin yiiksek veya cok diisiik sicakliktaki pargalarina calisanlarin yaklasmasini veya temasini
engelleyecek tedbirler alinir.

2.11. is ekipmanina ait ikaz donanimlari kolay algilanir ve anlasilir olur.

2.12. is ekipmani sadece tasarim ve imalat amacina uygun islerde ve sartlarda kullanilir.

2.13. Is ekipmaninin bakim isleri, ancak is ekipmani kapali iken yapilabilir. Bunun miimkiin olmadig
hallerde, bakim isleri yuritilirken gerekli 6nlemler alinir veya bu islerin tehlike bolgesi disinda yapilmasi
saglanir.

2.13.1. Bakim defteri bulunan makinelerde bakimla ilgili islemler glini glintine bu deftere islenir. 5070
sayili Elektronik imza Kanununa uygun olarak giivenli elektronik imza ile imzalanmis ve elektronik ortamda
saklanan kayitlar da bakim defteri olarak kabul edilir.

2.14. is ekipmanlarinin enerji kaynaklarini kesecek arag ve geregler kolayca gériilebilir ve taninabilir
ozellikte olur. Ekipmanin enerji kaynaklarina yeniden baglanmasi galisanlar icin tehlikeye sebep olmayacak
ozellikte olur.

2.15. Is ekipmanlarinda, calisanlarin giivenliginin saglanmasinda esas olan ikaz ve isaretler bulunur.

2.16. Calisanlarin dretim, bakim ve ayar islemleri yapacaklari yerlere givenli bir sekilde ulasabilmeleri ve
orada glivenli bir sekilde calisabilmeleri icin uygun sartlar saglanir.

2.17. BUtln is ekipmanlari, ekipmanin asiri Isinmasi veya yanmasina veya ekipmandan gaz, toz, sivi, buhar
veya Uretilen, kullanilan veya depolanan diger maddelerin yayilmasi riskine karsi ¢calisanlarin korunmasina
uygun olur.

2.18. Bitln is ekipmanlari, ekipmanda tretilen, kullanilan veya depolanan maddelerin veya ekipmanin
patlama riskini 6nleyecek 6zellikte olur.

2.19. Bltln is ekipmanlari, ¢alisanlarin dogrudan veya dolayl olarak elektrikle temas riskinden
korunmasina uygun olur.

3. Ozel tipteki is ekipmaninda bulunacak asgari ek gerekler
3.1. Kendinden hareketli veya bir baska arag vasitasiyla hareket edebilen is ekipmanlari igin asgari



gerekler;

3.1.1. Uzerinde calisan bulunan is ekipmani, ekipmanin bir yerden bir yere gétiiriilmesi sirasinda
tekerleklere veya paletlere takilma veya temas etme riski de dahil ¢alisanlar icin olusabilecek bitiin riskleri
azaltabilecek uygun sistemlerle donatilir.

3.1.2. is ekipmaninin gekicisi ile cekilen ekipman veya aksesuarlari ya da yedekte cekilen herhangi bir
nesnenin, birbirine carpma veya sikisma riskinin bulundugu durumlarda, bu ekipmanlar carpma ve
sikismay1 6nleyecek koruyucularla donatilir.

3.1.2.1. Carpma veya sikisma riski dnlenemiyorsa, ¢alisanlarin olumsuz etkilenmemesi igin gerekli
onlemler alinir.

3.1.3. is ekipmaninin hareketli kisimlari arasinda enerji aktarimini saglayan kisimlarin yere temasi
nedeniyle hasar gormesi veya kirlenmesine karsi 6nlem alinir.

3.1.4. Uzerinde ¢alisan bulunan hareketli is ekipmani, normal calisma kosullarinda devrilme riskine kars;
a) Cihaz bir ceyrekten (90 derecelik agi) fazla dénmeyecek sekilde yapilmis olur veya

b) Bir ceyrekten fazla doniiyorsa, tizerinde bulunan c¢alisanin etrafinda yeterli agiklik bulunur veya

¢) Ayni etkiyi saglayacak baska koruyucu yapi veya sistem bulunur.

3.1.4.1. Bu koruyucu yapi veya sistem is ekipmaninin kendi pargasi olabilir. 3.1.4.2. Calisma sirasinda is
ekipmani sabitleniyorsa veya is ekipmaninin, devrilmesi mimkiin olmayacak sekilde tasarimi yapilmissa
koruyucu yapi veya sistemler gerekmez.

3.1.4.3. s ekipmaninda; devrilmesi halinde, (izerinde bulunan galisanin ekipman ile yer arasinda sikisarak
ezilmesini dnleyici koruyucu yapi veya sistem bulunur.

3.1.5. Uzerinde bir veya daha fazla galisanin bulundugu forkliftlerin devrilmesinden kaynaklanan risklerin
azaltilmasi igin;

a) Surici icin kabin bulunur veya

b) Forklift devrilmeyecek yapida olur veya

c) Forkliftin devrilmesi halinde, yer ile forkliftin belirli kisimlari arasinda tasinan ¢alisanlar igin, yeterli
aciklik kalmasini saglayacak yapida veya

¢) Forklift, devrilmesi halinde stirtictiniin forkliftin parcalari tarafindan ezilmesini 6nleyecek yapida olur.
3.1.6. Kendinden hareketli is ekipmani hareket halinde iken kisiler igin risk olusturuyorsa asagidaki sartlari
saglar:

a) Yetkisiz kisilerce calistirilmasini 6nleyecek donanim bulunur.

b) Ayni anda hareket eden birden fazla elemani bulunan is ekipmaninda bu elemanlarin garpismasinin
etkilerini en aza indirecek 6nlemler alinir.

c) is ekipmaninda frenleme ve durdurma donanimi bulunur. Giivenlik sartlari gerektiriyorsa, ayrica bu
donanimin bozulmasi halinde otomatik olarak devreye giren veya kolayca ulasilabilecek sekilde yapiimis
acil frenleme ve durdurma sistemi bulunur.

¢) Surticliniin gorls alaninin kisitlandigl durumlarda, glivenligin saglanmasi icin goris alanini iyilestirecek
uygun yardimci araglar kullanilir.

d) Gece veya karanlik yerlerde kullanilmak lizere tasarimlanmis is ekipmaninda, yapilan isi ylritmeye
uygun ve c¢alisanlarin giivenligini saglayacak aydinlatma sistemi bulunur.

e) Calisanlari etkileyebilecek yangin ¢ikma tehlikesi olan is ekipmaninin kendisinin veya yedekte tasidigi
ekipmanin kullanildigi yerin hemen yakininda yangin séndiirme cihazlari bulunmuyorsa, bu ekipmanlarda
yeterli yangin sondirme cihazlari bulunur.

f) Uzaktan kumandali is ekipmaninin, kontrol sinirlarinin disina ¢ikmasi halinde otomatik olarak hemen
duracak sekilde olmasi gerekir.

g) Uzaktan kumandali is ekipmani, normal sartlarda carpma ve ezilme tehlikelerine karsi korunakli olur,
bunun saglanamadigi hallerde diger uygun araclarla carpma riski kontrol altina alinir.

3.2. Yuklerin kaldiriilmasinda kullanilan is ekipmanlari icin asgari gerekler;



3.2.1. Yuk kaldirma ekipmani kalici olarak kuruldugunda, 6zellikle kaldirilan yiik ve montaj veya baglanti
noktalarindaki gerilmeler dikkate alinarak ekipmanin mukavemet ve kararlihgi saglanir.

3.2.2. Yuklerin kaldirilmasi icin kullanilan makinelerde, kaldirilabilecek maksimum yik agik¢a goériinecek
sekilde isaretlenir, makinenin degisik sekillerde kullaniminda da maksimum yukl gosteren levhalar veya
isaretler bulunur.

3.2.2.1. Kaldirma icin kullanilan aksesuarlar da glvenli kullanim i¢in gereken 6zelliklerini gbsterecek
sekilde isaretlenir.

3.2.2.2. insan kaldirmak ve tasimak icin tasarlanmamis is ekipmanlari, amaci disinda kullanimini dnlemek
icin uygun bir sekilde ve acikga isaretlenir.

3.2.3. Sabit olarak kurulacak is ekipmani, yikin;

a) Calisanlara carpmasi,

b) Tehlikeli bir sekilde striiklenmesi veya diismesi,

c) istem disi kurtulmasi,

riskini azaltacak sekilde tesis edilir.

3.2.4. Gahsanlari kaldirma veya tasimada kullanilan is ekipmanlarinda;

a) Tasima kabininin diisme riski uygun araclarla 6nlenir,

b) Kullanicinin kendisinin kabinden diisme riski dnlenir,

c) Ozellikle cisimlerle istenmeyen temas sonucu, kullanicinin garpma, sikisma veya ezilme riski &nlenir,
¢) Herhangi bir olay neticesinde kabin icinde mahsur kalan galisanlarin tehlikeye maruz kalmamasi ve
kurtarilmasi saglanir.

3.2.4.1. Sayet, ¢alisma yerinin 6zelligi ve yikseklik farkliliklarindan dolayi tasima kabininin diisme riski,
alinan giivenlik 6nlemlerine ragmen dnlenemiyorsa, emniyet katsayisi daha yiksek glivenlik halati ile
techiz edilip, her galisma glinli kontrol edilir.

EK - II
iS EKIPMANININ KULLANIMI iLE iLGiLi HUSUSLAR

Bu ekte belirtilen hususlar, bu Yonetmelik hiikiimleri dikkate alinarak ve s6z konusu ekipmanda bunlara
karsilik gelen riskin bulundugu durumlarda uygulanir.

1. Tiim is ekipmanlari icin genel hitkiimler

1.1. is ekipmanlari, bunlari kullananlara ve diger calisanlara en az risk olusturacak sekilde yerlestirilir,
kurulur ve kullanilir. Bu amagla, is ekipmaninin hareketli kisimlari ile cevresinde bulunan sabit veya
hareketli kisimlar arasinda yeterli mesafe bulundurulur. Ayrica is ekipmaninda kullanilan ya da dretilen
enerjinin veya maddelerin glivenli bir sekilde temini ve uzaklastirilmasi saglanir.

1.2. is ekipmaninin kurulmasi veya sokiilmesi, dzellikle imalatci tarafindan verilen kullanma talimati
dogrultusunda givenli kosullar altinda yapilir.

1.3. Kullanimi sirasinda yildirim diismesi ihtimali bulunan is ekipmani yildirimin etkilerine karsi uygun
araglarla korunur.

2. Kendinden hareketli veya bir baska arag vasitasiyla hareket edebilen is ekipmanlarinin kullanimi ile
ilgili hiikiimler

2.1. Kendinden hareketli is ekipmanlari, bu ekipmanlarin glivenli kullanimr ile ilgili uygun egitim almis



cahisanlar tarafindan kullanilir.

2.2. Is ekipmani bir calisma alani icinde hareket ediyorsa, uygun trafik kurallari ile hiz sinirlari konulur ve
uygulanir.

2.3.1. Kendinden hareketli is ekipmaninin ¢alisma alaninda, gorevli olmayan ¢alisanlarin bulunmasini
onleyecek gerekli diizenleme yapilir.

2.3.2. Isin geregi olarak bu alanda calisan bulunmasi zorunlu ise, bu calisanlarin is ekipmani nedeniyle
zarar goérmesini 6nleyecek uygun tedbirler alinir.

2.4. Mekanik olarak hareket ettirilen seyyar is ekipmanlarinda, ancak giivenligin tam olarak saglanmasi
halinde calisan tasinmasina izin verilebilir. Tasima sirasinda is yapilmasi gerekiyorsa ekipmanin hizi
gerektigi gibi ayarlanir.

2.5. Calisma yerlerinde, ¢alisanlar icin glivenlik ve saglik riski yaratmayacak yeterli hava saglanmasi sartiyla
icten yanmali motorlu seyyar is ekipmani kullanilabilir.

3. Yiik kaldirmada kullanilan is ekipmani ile ilgili hiikiimler

3.1. Genel hususlar

3.1.1. Yuk kaldirmak igin tasarlanmis seyyar veya sokiilip-takilabilir is ekipmanlarinin zemin 6zellikleri de
dikkate alinarak dngorilen bitiin kullanim sartlarinda saglam ve kararli bir sekilde kullaniimasi saglanir.
3.1.2. insanlarin kaldiriimasinda sadece bu amag icin saglanan is ekipmani ve aksesuarlari kullanilir.
3.1.2.1. Olaganusti veya acil olan istisnai durumlarda insanlari kaldirmak amaciyla yapilmamis is
ekipmani, gerekli dnlemleri almak ve gézetim altinda olmak sartiyla insanlarin kaldirilmasinda
kullanilabilir.

3.1.2.2. Calisanlar yik kaldirmak igin tasarlanmis is ekipmani tGzerindeyken, ekipmanin kumandasi igin her
zaman gorevli bir kisi bulunur. Kaldirma ekipmanindaki kisilerin giivenilir haberlesme imkanlariyla
herhangi bir tehlike halinde tahliye icin glivenilir araglari bulunur.

3.1.3. Teknik zorunluluk olmadikga kaldirilan yikin altinda insan bulunmamasi igin gerekli tedbir alinir.
Calisanlarin bulunabilecegi korunmasiz ¢alisma yerlerinin tGizerinden yiik gegirilmez. Bunun miimkiin
olmadigi hallerde uygun ¢alisma yontemleri belirlenir ve uygulanir.

3.1.4. Kaldirma aksesuarlari, sapanin sekli ve yapisi dikkate alinarak, kaldirilacak yiike, kavrama
noktalarina, baglanti elemanlarina ve atmosfer sartlarina uygun segilir. Kaldirmada kullanilan baglanti
elemanlari kullanimdan sonra sékilmiyorsa, bunlarin 6zellikleri hakkinda kullanicilarin bilgi sahibi olmasi
icin belirgin bir sekilde isaretlenir.

3.1.5. Kaldirma aksesuarlari bozulmayacak veya hasar gérmeyecek sekilde muhafaza edilir.

3.2. Kilavuzsuz (askida iken serbest olan) yukleri kaldirmakta kullanilan is ekipmani

3.2.1. Calisma alanlari kesisen iki veya daha fazla kaldirma araci ile kilavuzsuz yiklerin kaldirildigi bir
alanda, yuklerin ve kaldirma araclarinin elemanlarinin ¢arpismamasi icin gerekli dnlemler alinir.

3.2.2. Kilavuzsuz yiklerin seyyar is ekipmani ile kaldiriimasinda ekipmanin egilmemesi, devrilmemesi ve
eger gerekiyorsa kaymamasi veya yerinden oynamamasi i¢in gerekli tedbirler alinir. Bu énlemlerin tam
olarak uygulanmasini saglayacak kontroller yapilir.

3.2.3. Kilavuzsuz yikleri kaldirmakta kullanilan is ekipmaninin operatéri dogrudan veya gerekli bilgileri
saglayan yardimci cihazlar vasitasiyla yik yolunun tamamini géremiyorsa, operatére yol gosterecek bu
konuda egitimli ve deneyimli bir kisi gérevlendirilir. Calisanlari, ylklerin birbiriyle ¢arpismasindan
kaynaklanan tehlikelerden korumak icin gerekli organizasyonel énlemler alinir.

3.2.4. YUkin elle baglanmasi veya ¢6zllmesinin glvenle yapilabilmesi icin 6zellikle is ekipmaninin kontroli
dogrudan ya da dolayli olarak ¢alisanda bulunacak sekilde gerekli diizenleme yapilr.

3.2.5. Bltlin yuk kaldirma isleri calisanlarin givenligini korumak icin uygun sekilde planlanir ve gézetim
altinda yiritalur. Ozellikle bir yiik, kilavuzsuz yiikleri kaldirmakta kullanilan iki veya daha fazla is



ekipmaniyla ayni anda kaldirilacaksa operatoérler arasinda esglidiimi saglayacak diizenleme yapilir ve
uygulanir.

3.2.6. Kilavuzsuz yiklerin kaldirilmasinda kullanilan is ekipmani, kendisini besleyen gii¢ kaynagi tamamen
veya kismen kesildiginde yuki askida tutamiyorsa, ortaya cikabilecek risklerden ¢alisanlari korumak igin
uygun onlemler alinir. Tehlikeli bolgeye giris engellenmedikge veya yikiin giivenli bir sekilde askida
kalmasi saglanmadikca askidaki ylk gozetimsiz birakilmaz.

3.2.7. Hava sartlarinin, glivenli kullanimi engelleyecek ve calisanlari tehlikeye maruz birakacak sekilde
bozulmasi halinde, kilavuzsuz yiklerin kaldirilmasi igin tasarlanmis is ekipmanlarinin agik havada
kullanilmasi durdurulur. Calisanlari riske atmamak igin 6zellikle is ekipmaninin devrilmesini dnleyecek
tedbirler alinir.

4. Yiiksekte yapilan gecici islerde, is ekipmaninin kullanimi ile ilgili hiikiimler

4.1. Genel hususlar

4.1.1. Bu Yénetmeligin 5 inci maddesine uygun olarak, yiiksekte yapilan gegcici isler uygun bir platformda,
glvenlik icinde ve uygun ergonomik kosullarda yapilamiyorsa, giivenli galisma kosullarini saglayacak ve
devam ettirecek en uygun is ekipmani segilir. Toplu koruma 6nlemlerine kisisel koruma énlemlerine goére
dncelik verilir. Is ekipmaninin boyutlari, yapilacak isin dogasina ve éngériilen yiike uygun, gegislerin
tehlikesiz sekilde yapilmasini saglayacak sekilde olmasi gerekir.

4.1.1.1. Yuksekteki gecici calisma yerlerine ulasmak i¢in en uygun yol ve araglar, gegislerin sikligi, soz
konusu yerin yuksekligi ve kullanim siiresi gz 6nline alinarak belirlenir. Segilen bu araglar, yakin bir
tehlike durumunda galisanlarin tahliyesini de mimkin kilacak sekilde olur. Ulasimda kullanilan yol, arag ve
platformlar ile katlar veya ara gegitler arasindaki gegislerde diisme riski ortadan kaldirilir.

4.1.2. El merdivenleri ancak distk risk nedeniyle daha gilivenli bir is ekipmani kullanimi gerekmiyorsa, kisa
sure kullanilacaksa veya isverence degistirilmesi mimkiin olmayan isyeri kosullarinda, EK-1l madde
4.1.1’de belirtilen sartlara uymak kaydiyla yiliksekte yapilan galismalarda kullanilabilir.

4.1.3. Halat kullanilarak yapilan ¢alismalar ancak risk degerlendirmesi sonucuna gore isin glivenle
yapilabilecegi ve daha glivenli is ekipmani kullanilmasinin gerekmedigi durumlarda yapilabilir.
4.1.3.1.Risk degerlendirmesi gbz 6niinde bulundurularak ve 6zellikle isin slresine ve ergonomik
zorlamalara bagli olarak, uygun aksesuarli oturma yerleri saglanir.

4.1.4. Segilen is ekipmaninin tiriine bagh olarak is ekipmaninin yapisinda bulunan riskleri minimuma
indirmek i¢in uygun 6nlemler belirlenir. Eger gerekiyorsa yiiksekten diismeyi dnleyecek ve galisanlarin
yaralanmasina da meydan vermeyecek sekilde uygun yapida ve yeterli saglamlikta koruyucular yapilir.
Dismeleri 6nleyen toplu korumaya yonelik koruyucular ancak seyyar veya sabit merdiven baslarinda
kesintiye ugrayabilir.

4.1.5. Dismeleri 6nleyen toplu korumaya yonelik koruyucularin, 6zel bir isin yapilmasi icin gecici olarak
kaldirilmasi gerektigi durumlarda, ayni korumayi saglayacak diger glivenlik dnlemleri alinir. Bu 6nlemler
alinincaya kadar ¢alisma yapilmaz. Bu 6zel is gegici veya kesin olarak tamamlandiktan sonra koruyucular
tekrar yerine konulur.

4.1.6. Yuksekte yapilan gegici isler, ¢alisanlarin saglik ve glivenliklerini tehlikeye atmayacak uygun hava
kosullarinda strdarulir.

4.2. El merdivenlerinin kullanimi ile ilgili 6zel hiikiimler

4.2.1. El merdivenleri, kullanimi sirasinda saglam bir sekilde yerlestirilir. Portatif el merdivenleri,
basamaklari yatay konumda olacak sekilde diizgiin, saglam, 6l¢lisii uygun, sabit pabuglar izerinde



durmalidir. Asili duran el merdivenleri glivenli bir sekilde tutturulur, ip merdivenler harig, yerlerinden
cikarilmasi ve sallanmasi énlenir.

4.2.2. Portatif el merdivenlerinin kullanimi sirasinda st veya alt uglari sabitlenerek veya kaymaz bir
malzeme kullanilarak veya ayni korumayi saglayan diger tedbirlerle, ayaklarinin kaymasi énlenir.
Platformlara gikmakta kullanilan el merdivenleri, platformda tutunacak yer bulunmadigi durumlarda,
glvenli ¢cikisi saglamak icin platform seviyesini yeteri kadar asacak uzunlukta tesis edilir. Uzatilip
kilitlenebilir ve eklenebilir el merdivenleri, parcalarinin birbirinden ayri hareket etmeleri 6nlenecek sekilde
kullanilir. Mobil el merdivenleri, tGzerine ¢ikilmadan 6nce hareketleri durdurulur ve sabitlenir.

4.2.3. El merdivenlerinde her zaman calisanlarin elleriyle tutunabilecekleri uygun yer ve saglam destek
bulunur. Ozellikle, bir el merdiveni {izerinde elle yiik tasiniyorsa bu durum elle tutacak yer bulunmasi
zorunlulugunu ortadan kaldirmaz.

4.3, iskelelerin kullanimi ile ilgili 6zel hiikiimler

4.3.1. Secilen iskelenin saglamlik ve dayaniklilik hesabi mevcut degilse veya var olan hesaplar secilen iskele
tipinde tasarlanan yapisal degisikliklere uygun degilse veya iskelenin genel olarak alisiimig standart
konfigiirasyonlara uygun yapida imal edilmemis oldugu durumlarda bunlarin saglamlik ve dayaniklilik
hesaplari yapilir. Bu hesaplar yapilmadan iskeleler kullanilamaz.

4.3.2. Segilen iskelenin karmasikligina baglh olarak kurma, kullanma ve sékme plani; yapi islerinde ingaat
mihendisi, ingaat teknikeri veya yiiksek teknikeri; gemi insasi ve sokiimi islerinde ise gemi ingaati
mihendisi tarafindan yapilir veya yaptirilir. Bu plan, iskele ile ilgili detay bilgileri iceren standart form
seklinde olabilir.

4.3.3. iskelenin tasiyici elemanlarinin kaymasi; yeterli saglamliktaki tasiyici zemine sabitlenerek, kaymaz
araclar kullanarak veya ayni etkiye sahip diger yontemlerle dnlenir. iskelenin saglam ve dengeli olmasi
saglanir. Yiiksekte calisma sirasinda tekerlekli iskelelerin kazara hareket etmesini 6nleyecek uygun araglar
kullanihr.

4.3.4. iskele platformlarinin boyutu, sekli ve yerlestirilmesi yapilan isin 6zelliklerine ve tasinan yiike uygun
ve giivenli calisma ve gecislere izin verecek sekilde olmasi gerekir. iskele platformlari normal kullanimda,
elemanlari hareket etmeyecek sekilde kurulur. Platform elemanlari ve dikey korkuluklarin arasinda
dismelere neden olabilecek tehlikeli bosluklar bulunmamasi gerekir.

4.3.5. Kurma, sokme veya degisiklik yapilmasi sirasinda iskelenin kullanima hazir olmayan kisimlari,
23/12/2003 tarihli ve 25325 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Giivenlik ve Saglik isaretleri Yénetmeligine
uygun sekilde genel uyari isaretleri ile isaretlenir ve tehlikeli bolgeye girisler fiziki olarak engellenir.

4.3.6. iskelelerin kurulmasi, sokiilmesi veya tizerinde dnemli degisiklik yapilmasi, gérevli insaat miihendisi,
insaat teknikeri veya yliksek teknikeri; tersanelerde ise gemi insaati miihendisi gozetimi altinda ve bu
Yonetmeligin 11 inci maddesi uyarinca, 6zel riskleri ve ayrica asagida belirtilen hususlari kapsayan
konularda yapacaklari isle ilgili yeterli egitim almis calisanlar tarafindan yapilir.

a) iskelelerin kurulmasi, sékiilmesi veya degisiklik yapilmast ile ilgili planlarin anlasiimasi,

b) iskelelerin kurulmasi, sékiilmesi veya degisiklik yapilmasi sirasinda giivenlik,

c¢) Calisanlarin veya malzemelerin diisme riskini 6nleyecek tedbirler,

¢) iskelelerde giivenligi olumsuz etkileyebilecek degisen hava kosullarina gore alinacak giivenlik &nlemleri,
d) iskelelerin tasiyabilecegi yiikler,

e) iskelelerin kurulmasi, sokiilmesi veya degisiklik yapilmasi islemleri sirasinda ortaya cikabilecek diger
riskler.



4.3.6.1. Gozetim yapan kisi ve ilgili calisanlara gerekli talimatlari da iceren EK-1l madde 4.3.2.'de belirtilen
kurma ve sékme planlari verilir.

4.4. Halat kullanarak yapilan ¢alismalarla ilgili 6zel hiikiimler

4.4.1 Halat kullanilarak yapilan ¢alismalarda asagidaki sartlara uyulur.

a) Sistemde biri, inip ¢ikmada veya destek olarak kullanilan ¢alisma halati, digeri ise glivenlik halati olacak
sekilde ayri kancali en az iki halat bulunur.

b) Calisanlara, calisma halatina bagh parasttcu tipi emniyet kemeri verilir ve kullandirilir. Emniyet
kemerinin ayrica glivenlik halati ile baglantisi saglanir.

c) Calisma halati, gtivenli inis ve cikis araglari ile techiz edilir ve kullanicinin hareket kontroliini kaybetmesi
halinde, dismesini 6nlemek icin kendiliginden kilitlenebilen sisteme sahip olmasi gerekir. Glvenlik
halatinda da, galisan ile birlikte hareket eden diismeyi 6nleyici bir sistem bulunur.

¢) Calisan tarafindan kullanilan alet, edevat ve diger aksesuarlar parastitci tipi emniyet kemerine veya
oturma yerine veya baska uygun bir yere baglanarak giivenli hale getirilir.

d) Acil bir durumda galisanin derhal kurtarilabilmesi igin is uygun sekilde planlanir ve gézetim saglanir.

e) Bu Yonetmeligin 11 inci maddesi dogrultusunda, ¢alisanlara yapacaklari ise uygun ve 6zellikle kurtarma
konusunda yeterli egitim verilir.

4.4.2 Risk degerlendirmesi gbz 6niinde bulundurularak ikinci bir halat kullanilmasinin isin yapilmasini daha
tehlikeli hale getirdigi istisnai durumlarda, giivenligi saglayacak yeterli dnlemler alinmak sartiyla tek bir
halatla galisma yapilabilir.

EK-1lI
BAKIM, ONARIM VE PERIYODiIK KONTROLLER iLE iLGiLi HUSUSLAR

1. Genel hususlar

1.1. is ekipmanlarinin bakim, onarim ve periyodik kontrolleri, ilgili ulusal ve uluslararasi standartlarda
belirlenen araliklarda ve kriterlerde, imalatgi verileri ile fen ve teknigin gereklilikleri dikkate alinarak
yapilr.

1.2. is ekipmanlarinin bakimlari (giinltik, haftalik, aylik, tc aylik, alti aylik ve benzeri), ilgili standartlarda
belirlenen veya imalatcinin belirledigi sekilde, imalatgi tarafindan yetkilendirilmis servislerce veya isyeri
tarafindan gorevlendirilmis kisilerce yapilir.

1.3. is ekipmanlarinin, her calismaya baslamadan énce, operatérleri tarafindan kontrollere tabi tutulmalari
saglanir.

1.3.1. Test, deney ve tahribatsiz muayeneler disinda is ekipmani glinlik muayeneden gegirilir. Kullanim
sirasinda ekipman, c¢atlak, gevsemis baglantilar, pargalardaki deformasyon, asinma, korozyon ve benzeri
belirtiler bakimindan gézle muayene edilir.

1.3.2. Catlak, asiri asinma ve benzeri tespit edilen herhangi bir is ekipmani daha ayrintili muayene igin
kullanim disi birakilir. Gozle muayene, operator veya is ekipmanini ve islevlerini bilen personel tarafindan
yapilarak kayit altina alinir.

1.3.3. Muayeneler; haftalik, ayhk, t¢ aylik ve benzeri periyotlarla is ekipmaninin ilgili oldugu standartlarin
veya imalatgisinin 6ngordigi dizenli araliklarla tekrarlanir.

1.3.4. is ekipmaninda giinliik, haftalik, aylik, tic aylik ve benzeri diizenli araliklarla yapilan muayeneler ile
tim bakim ve onarimlar kayit altina alinir.



1.4. Periyodik kontrol araligi ve kriterleri standartlar ile belirlenmemis is ekipmanlarinin periyodik
kontrolleri, varsa imalatginin 6ngordigu aralik ve kriterlerde yapilir. Bu hususlar, imalatgi tarafindan
belirlenmemis ise is ekipmaninin periyodik kontrolli, bulundugu isyeri ortam kosullari, kullanim sikhigi ile
kullanim siresi gibi faktorler géz 6ninde bulundurularak, yapilacak risk degerlendirmesi sonuglarina gore,
belirlenecek araliklarda yapilir. Belirlenen periyodik kontrol araliginin bu Yonetmelikte belirtilen
istisnalar(*) disinda bir yili asmamasi gerekir.

1.5. Birden fazla is yapmak amaciyla imal edilen is ekipmanlari yaptiklari isler géz 6niinde bulundurularak
ayri ayri periyodik kontrole tabi tutulur.

1.6. Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisiler tarafindan yapilacak kontroller sonucunda periyodik
kontrol raporu diizenlenir. Diizenlenen belgeler, is ekipmaninin kullanildigi siirece saklanir.

1.7. Is ekipmaninin periyodik kontrolii sonucunda diizenlenecek raporda asagidaki bolimler bulunur:
1.7.1. Genel bilgiler: Bu bolimde isyerinin adi, adresi, iletisim bilgileri (telefon, faks, elektronik posta
adresi, internet sitesi ve benzeri), periyodik kontrol tarihi, normal sartlarda yapilmasi gereken bir sonraki
periyodik kontrol tarihi ve gerekli gériilen diger bilgilere yer verilir.

1.7.2. is ekipmanina ait teknik dzellikler: Raporun bu bélimiinde periyodik kontrole tabi tutulacak is
ekipmaninin adi, markasi, modeli, imal yili, ekipmanin seri numarasi, konumu, kullanim amaci ile gerek
gorulen teknik ozellikler ve diger bilgilere yer verilir.

1.7.3. Periyodik kontrol metodu: ilgili standart numarasi ve adi, periyodik kontrol esnasinda kullanilan
ekipmanlarin 6zellikleri ve diger bilgiler belirtilir.

1.7.4. Tespit ve degerlendirme: Raporun bu bélimiinde EK-IIl madde 1.7.3’te belirlenen kurallar ve yapilan
periyodik kontrolden elde edilen degerlerin, yine EK-IIl madde 1.7.2’de yer verilen is ekipmaninin teknik
ozelliklerini karsilayip karsilamadigi hususu ile ilgili standart ve teknik literatlrde yer alan sinir degerlere
uygun olup olmadigi kiyaslanarak degerlendirilir. Periyodik kontrolde uygulanan test ve diger islemlere
iliskin bilgilere yer verilir.

1.7.5. Test, deney ve muayene: is ekipmaninin periyodik kontrolii esnasinda yapilan test deney ve
muayene (hidrostatik test, statik test, dinamik test, tahribatsiz muayene yontemleri ve benzeri) sonuglari
belirtilir.

1.7.6. ikaz ve dneriler: Yapilan periyodik kontrol sonucunda is sagligi ve giivenligi ydniinden uygun
bulunmayan hususlarin belirlenmesi halinde, bunlarin nasil uygun hale getirilecegine iliskin 6neriler ile bu
hususlar giderilmeden is ekipmaninin kullaniminin glivenli olmayacag belirtilir.

1.7.7. Sonug ve kanaat: Raporun bu bolimiinde periyodik kontrole tabi tutulan is ekipmaninin varsa tespit
edilen ve giderilen noksanliklar agiklanarak, bir sonraki periyodik kontrole kadar gececek siire icerisinde
gorevini glivenli bir sekilde yapip yapamayacagi acik¢a belirtilir.

1.7.8. Onay: Bu bolimde periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisinin/kisilerin kimlik bilgileri, meslegi,
diploma tarihi ve numarasina iliskin bilgiler, Bakanlk kayit numarasi ile raporun kag niisha olarak
dizenlendigi belirtilerek, imza altina alinir. Yukaridaki bilgilerin veya yetkili kisinin imzasinin bulunmadigi
raporlar gegersizdir.

1.8. is ekipmaninin 6ézelligi geregi birden fazla branstaki periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisiler
tarafindan periyodik kontroliin yapilmasi gerekmesi halinde, mistereken veya her bir branstan yetkili kisi
kendi konusu ile ilgili kismin raporunu diizenleyip imzalar.

1.9. is saglig) ve giivenligi ydniinden uygun bulunmayan hususlarin tespit edilmesi ve bu hususlar
giderilmeden is ekipmaninin kullaniimasinin uygun olmadiginin belirtilmesi halinde; bu hususlar
giderilinceye kadar is ekipmani kullanilmaz. S6z konusu eksikliklerin giderilmesinden sonra yapilacak ikinci
kontrol sonucunda; eksikliklerin giderilmesi icin yapilan is ve islemler ile is ekipmaninin bir sonraki kontrol
tarihine kadar gtivenle kullanilabilecegi ibaresinin de yer aldigi ikinci bir belge diizenlenir.

2. Periyodik kontrole tabi is ekipmanlari



2.1. Basingh kap ve tesisatlar

2.1.1. Basingli kaplarda temel prensip olarak hidrostatik test yapilmasi esastir. Bu testler, standartlarda
aksi belirtilmedigi slirece isletme basincinin 1,5 kati ile ve bir yili asmayan sirelerle yapilir. Ancak is
ekipmaninin 6zelligi ve isletmeden kaynaklanan zorunlu sartlar geregince hidrostatik test yapma imkani
olmayan basingh kaplarda hidrostatik test yerine standartlarda belirtilen tahribatsiz muayene yontemleri
de uygulanabilir. Bu durumda, diizenlenecek periyodik kontrol raporlarinda bu husus gerekgesi ile birlikte
belirtilir.

2.1.2. Basingl kap ve tesisatlarin periyodik kontrolleri, 22/1/2007 tarihli ve 26411 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Basingli Ekipmanlar Yonetmeligi, 31/12/2012 tarihli ve 28514 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Tasinabilir Basingl Ekipmanlar Yonetmeligi ve 30/12/2006 tarihli ve 26392 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Basit Basingli Kaplar Yonetmeliginde yer alan ve bu Yonetmelik hiikiimlerine aykiri
olmayan hususlar sakli kalmak kaydiyla ilgili standartlarda belirtilen kriterlere gore yapilir.

2.1.3. Basingli kap ve tesisatlarin periyodik kontrolleri, makine miihendisleri ve makine tekniker veya
yiksek teknikerleri tarafindan yapilir. S6z konusu periyodik kontrollerin tahribatsiz muayene yontemleri
ile yapilmasi durumunda, bu kontroller sadece TS EN 473 standardina gore egitim almis mihendisler ve
ayni egitimi almis tekniker veya ylksek teknikerler tarafindan yapilabilir.

2.1.4. Madde 2.1.1.’de belirtilen kriterler sakh kalmak kaydi ile bir kisim basingl kap ve tesisatin periyodik
kontrol sureleri ile kontrol kriterleri Tablo: 1’de belirtilmistir.

EKiIPMAN ADI KONTROL PERiYODU(Azami Siire)
(ilgili standardin 6n-gérdugii siireler sakli kalmak kosulu ile)

PERIYODIK KONTROL KRITERLERI
(ilgili standartlar asagida belirtilmistir.)**

Buhar kazanlari Standartlarda siire belirtiimemissel Yil TS 2025 ve TS EN 13445-5 standartlarinda
belirtilen kriterlere uygun olarak yapilr.

Kalorifer kazanlari Standartlarda stire belirtiimemissel Yil TS EN 12952-6 standardinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapihr.

Tasinabilir gaz tipleri(Dikisli, dikissiz)

Standartlarda sire belirtilmemisse3Yil TS EN 1802,TS EN 1803, TS EN 1968, TS EN 13322, TS EN 14876, TS
EN I1SO 9809 ve TS EN ISO 16148 standartlarinda belirtilen kriterlere uygun olarak yapilr.

Tasinabilir asetilen tipleri TS EN 12863 standardinda belirtilen siirelerde TS EN 12863 standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak yapilr.

Manifoldlu asetilen tlip demetleri Standartlarda siire belirtiimemissel Yil TS EN 12755 ve TS EN 13720
standartlarinda belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

Manifoldlu tiip demetleri Standartlarda siire belirtiimemissel Yil TS EN 13385 ve TS EN 13769
standartlarinda belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

Sivilastirilmis gaz tanklari (LPG, ve benzeri) (yeristd) (1) 10 Y1l TS 55, TS 1445, TS 1446, TS EN 12817 ve TS
EN 12819 standartlarinda belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

Swvilastirilmis gaz tanklari (LPG, ve benzeri) (yer alti) (1) 10 Yil TS EN12817, TS EN 12819 standartlarinda
belirtilen kriterlere uygun olarak yapilr.

Kullanimdaki LPG tlpleri Standartlarda siire belirtilmemissel Yil TS EN 1440:2008+A1:2012, TS EN
14767,TS EN 14795, TS EN 14914 standartlarinda belirtilen kriterlere uygun olarak yapilr.



Basincli hava tanklari(2), (3) Standartlarda sire belirtiimemissel Yil TS 1203 EN 286-1, TS EN 1012-1:2010,
TS EN 13445-5 standartlarinda belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

Kriyojenik tanklar TS EN:13458 — 3 standardinda belirtilen stirelerde. TS EN 1251-3, TS EN:13458 — 3, TS EN
13530-3 ve TS EN 14197-3, standartlarinda belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

Tehlikeli sivilarin(4) bulundugu tank ve depolar 10 Yil(5) API 620, API 650, APl 653, APl 2610 standartlarda
belirtilen kriterlere uygun olarak yapilr.

(1) LPG tanklarinda bulunan emniyet valfleri ise 5 yilda bir kontrol ve teste tabi tutulur.

(2) Seyyar veya sabit kompresor hava tanklari ile basingh hava ihtiva eden her tirlii kap ve bunlarin sabit
donanimi.

(3) Kademeli sikistirma yapan kompresorlerin her kademesinde hidrostatik basing deneyi, basingh hava
tanklari ile bunlarin sabit donanimlarinin, o kademede miisaade edilen en yiliksek basincinin 1,5 kati ile
yapilir.

(4) Tehlikeli sivilar: asindirici veya sagliga zararh sivilardir.

(5) Tahribatsiz muayene yontemleri kullantlir.

(*) Periyodik kontrol stireleri AP1 510 standardi esas alinarak belirlenen basingli ekipmanlarda; basingli
ekipmandaki icerik (basing ve benzeri) kayiplari ile korozyon gibi nedenlerle meydana gelen bozulmalar
dikkate alinarak yapilan risk degerlendirmesi ve yonetimi gcergcevesinde belirlenen periyodik kontrol
sureleri, ekipmanin kalan dmriniin yarisini ve her hallikarda bes yili asmamasi gerekir.

(**) Periyodik kontrol kriteri icin referans olarak tabloda belirtilen standartlar 6rnek olarak verilmis olup
burada belirtiimeyen ya da Yénetmeligin yayimi tarihinden sonra yayimlanan konuyla ilgili standartlarin da
dikkate alinmasi gerekir.

2.2. Kaldirma ve iletme ekipmanlari

2.2.1. Standartlarda aksi belirtilmedigi stirece, kaldirma ve iletme ekipmanlari, beyan edilen yiikiin en az
1,25 katini, etkili ve glivenli bir sekilde kaldiracak ve askida tutabilecek gligte olur ve bunlarin bu yilke
dayanikli ve yeterli yik frenleri bulunur.

2.2.2. Kaldirma ve iletme ekipmanlarinin periyodik kontrolleri, makine miihendisleri ve makine tekniker
veya ylksek teknikerleri tarafindan yapilir. S6z konusu periyodik kontrollerin tahribatsiz muayene
yontemleri ile yapilmasi durumunda, bu kontroller sadece TS EN 473 standardina gore egitim almis
mihendisler ve ayni egitimi almis tekniker veya yiiksek teknikerler tarafindan yapilabilir.

2.2.3. Madde 2.1.1.’de belirtilen kriterler sakh kalmak kaydi ile bir kisim kaldirma ve iletme ekipmaninin
periyodik kontrol kriterleri ve kontrol stireleri Tablo: 2'de belirtilmistir.

EKIPMAN ADI KONTROL PERiYODU(Azami Siire)
(ilgili standardin 6n-gordiigii siireler sakl kalmak kosulu ile)

PERIYODIK KONTROL KRITERLERI
(ilgili standartlar asagida belirtilmistir.)**

Kaldirma ve/veya iletme aracglari (1), (2),(3) Standartlarda siire belirtiimemissel Yil TS 10116, TS EN 280 +
A2, TSEN 818-6 + A1, TSEN 1495 + A2, TSEN 1709, TS EN 12079-3, TS EN 12927-7, TSEN 13157+A1, TSEN
ISO 13534, TS ISO 789-2, TS ISO 3056, TS ISO 4309, TS ISO 7592, TS I1SO 9927-1, TS ISO 11662-1, TS ISO
12480-1, TSSO 12482 — 1, FEM 9.751, FEM 9.752, FEM 9.755 ve FEM 9.756 standartlarinda belirtilen



kriterlere uygun olarak yapilr.

Asansor (insan ve Yiik Tasiyan) (4) Standartlarda siire belirtiimemissel Yil 31/1/2007 tarihli ve 26420 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Asansor Yonetmeligi ile 18/11/2008 tarihli ve 27058 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Asansér Bakim ve isletme Yénetmeligi'nde yer alan hususlar sakli kalmak kaydiyla TS EN 81-3,
TS EN 13015, TS ISO 9386-1 ve TS ISO 9386-2, standartlarinda belirtilen kriterlere gére yapilir.

Yirtiyen merdiven ve yiriyen bant Standartlarda sire belirtilmemissel Yil TS EN 13015 standardinda
belirtilen sartlar kapsaminda yapilir.

istif Makinesi (forklift, transpalet, lift) Standartlarda siire belirtiimemissel Yil TS 10689, TS EN 1757-2, TS
ISO 5057, TS 10201 ISO 3184, TS ISO 6055, TS ISO 1074 ve FEM 4.004 standartlarinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilr.

Yapi iskeleleri(5),(6) Standartlarda siire belirtilmemisse6 Ay TS EN 1495 + A2, TS EN 1808 ve TS EN 12811-3
standartlarinda belirtilen kriterlere uygun olarak ve EK- II' nin 4 Gincli maddesinde belirtilen hususlar
dikkate alinarak yapilir.

(1) Vinglerin periyodik kontrollerinde yapilacak olan statik deneyde deney yiik, beyan edilen yiikiin en az
1,25 kati, dinamik deneyde ise en az 1,1 kati olmasi gerekir.

(2) Mobil kaldirma ekipmanlarinin disinda kalan kaldirma ekipmanlari igin kararlilik deneyi ise gerek
goruldiginde ilgili standartlarda belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

(3) Kapasitesinin altinda kullanilacak kaldirma araglarinda beyan edilen kaldirilacak azami yik goriinecek
sekilde isaretlenir. Beyan edilen ylkiin Gstlinde bir agirligin kaldiriimasinin s6z konusu oldugu durumlarda
kaldirma araci kaldirilacak yikin miktari esas alinarak yukarida belirtilen kriterler cercevesinde teste tabi
tutulmadan kullanilamaz. (Beyan yiki; kaldirma aracinda isveren tarafindan beyan edilen kaldirilacak
maksimum agirhktir.)

(4) Elektronik kumanda sistemi ile donatiimis kaldirma ve iletme ekipmaninin periyodik kontroliinde
makine ve elektrik ile ilgili branslarda periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisiler birlikte gérev alir.

(5) iskelelerin periyodik kontrolleri mithendislik ve mimarlik fakiiltelerinden insaat ve makine mithendisligi
ile mimarlik bolimid mezunlari makine ve insaat teknikeri veya yiiksek teknikerleri, gemi insasi islerinde ise
gemi insaati mihendisi tarafindan yapilir.

(6) iskeleler, izerlerinde tasiyabilecegi azami yiik gériinecek sekilde isaretlenir.

(**) Periyodik kontrol kriteri icin referans olarak tabloda belirtilen standartlar 6rnek olarak verilmis olup
burada belirtiimeyen ya da Yonetmeligin yayimi tarihinden sonra yayimlanan konuyla ilgili standartlarin da
dikkate alinmasi gerekir.

2.3. Tesisatlar

2.3.1. ilgili standartlarda aksi belirtiimedigi siirece, tesisatlarin periyodik kontrolleri yilda bir yapilir.
2.3.2. Elektrik tesisati, topraklama tesisati, paratoner tesisati ile aklimilator ve transformatoér ve benzeri
elektrik ile ilgili tesisatin periyodik kontrolleri elektrik mihendisleri, elektrik tekniker veya yiiksek
teknikerleri tarafindan yapilir.

2.3.3. Elektrik disinda kalan diger tesisatin periyodik kontrolleri makine miihendisleri, makine tekniker
veya ylksek teknikerleri tarafindan yapilr.

2.3.4. Madde 2.1.1.”de belirtilen kriterler saklh kalmak kaydi ile bir kisim tesisatin periyodik kontrol
kriterleri ve kontrol streleri Tablo: 3’te belirtilmistir.

EKIPMAN ADI KONTROL PERiYODU(Azami Siire)
(ilgili standardin 6n-goérdiigii siireler sakh kalmak kosulu ile)



PERIYODiK KONTROL KRITERLERI
(ilgili standartlar asagida belirtilmistir.)**

Elektrik Tesisati, Topraklama Tesisati, Paratoner Standartlarda siire belirtiimemissel Yil 21/8/2001 tarihli
ve 24500 sayili Resmi Gazete’de Yayinlanan Elektrik Tesislerinde Topraklamalar Yonetmeligi, 30/11/2000
tarihli ve 24246 sayill Resmi Gazete‘de yayimlanan Elektrik Kuvvetli Akim Tesisleri Yonetmeligi ve
4/11/1984 tarihli ve 18565 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Elektrik i¢ Tesisleri Yonetmeligi ile TS EN
60079 standardinda belirtilen hususlara gére yapllir.

Akiimiilatér, Transformatér 1 Yil imalatginin belirleyecegi sartlar kapsaminda yapilir.

Yangin Tesisati ve Hortumlar, Motopomplar, Boru Tesisati Standartlarda siire belirtiimemissel Yil
Projede belirtilen kriterlere uygun olup olmadiginin belirlenmesine yonelik olarak yapilir. Ayrica TS 9811,
TSEN 671-3, TSEN 12416-1 + A2, TSEN 12416-2 + A1, TS EN 12845 + A2 standartlarinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Yangin Sondiirme cihazi TS ISO 11602-2 standardinda belirtilen siirelerde TS ISO 11602-2 standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak yapilr.

Havalandirma ve Klima Tesisati 1 Yil Projede belirtilen kriterlere uygun olup olmadiginin belirlenmesine
yonelik olarak yapilir.

(**) Periyodik kontrol kriteri icin referans olarak tabloda belirtilen standartlar 6rnek olarak verilmis olup
burada belirtiimeyen ya da Yénetmeligin yayimi tarihinden sonra yayimlanan konuyla ilgili standartlarin da
dikkate alinmasi gerekir.

2.4. Tezgahlar

2.4.1. Makine ve tezgahlarin periyodik kontrolleri EK-IIl, madde 1.4.te yer alan hususlara uygun olarak
yapilir.

2.4.2. Makine ve tezgahlarin periyodik kontrolleri, makine miihendisleri, makine tekniker veya yiksek
teknikerleri tarafindan yapilir.

2.4.3. Elektronik kumanda sistemi ile donatilmis makine ve tezgahlarin periyodik kontroli; makine veya
mekatronik miihendisi ile elektrik mihendisleri ve/veya bunlarin teknikerleri tarafindan birlikte yapilir.



